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 روش تولید Aپلیمریزاسیون تراکمی مذاب دی فنیل کربنات و بیسفنول

 کاربرد قطعات خودرو، صنایع الکتریکی و لنز )قالب گیری تزریقی(

2 + 22 
 (g/10 min) شاخص جریان مذاب

 (kgf 1.2درجه سانتی گراد، وزنه  033)دمای 

 )%( حداکثر اختلاف شاخص جریان مذاب در یک بچ واحد با هم اختلاف داشته باشند 1همه نمونه ها نباید بیشتر از 

 (pcs/100gحداکثر ناخاصی قابل مشاهده در هر نمونه ) 5

 )%( بودنحداکثر درصد مات  8/0

 )%( حداقل نسبت عبور دهی نور 88

 (MPa) حداقل استحکام کششی در نقطه تسلیم 00

 )%( حداقل ازدیاد طول در نقطه شکست 100

 (MPa) حداقل تنش خمشی در حین اعمال بیشترین وزنه -

 (MPa) حداقل مدول خمشی -

 (2kJ/m) حداقل استحکام فشاری ایزود 05

 (MPa) در نقطه تسلیمحداقل تنش فشاری  -

 (°C) تحداقل دمای نرمی ویک 141

2/2 - 0/1 

0/1 - 3/1 

- 

 شاخص درصد زردشوندگی و آبی شدن نمونه در هر بچ

   PC-L   

   PC-L1  

 حداقل شاخص شفافیت و عبوردهی نور 80

 1000گرم و یا ( کیلو+15/3) 150و یا کیسه های جامبو  GOST 17811( کیلوگرمی با دوخت محکم منطبق با استاندارد +5/2) 25کیسه های  بسته بندی:

 گرمی.( کیلو+5)

 امکان پذیر هست.مربوطه حمل ونقل: با انواع وسایل حمل و نقل سرپوشیده مطابق قوانین 

 .C °35نگهداری: در انبار های سرپوشیده به دور از تابش مستقیم آفتاب و به فاصله حداقل یک متر از وسایل گرمایشی و در دمای حداکثر 

 مشخصات محصول

 خواص فیزیکی و شیمیایی

 نگهداری و بسته بندی


