
Polycarbonate



 فهرست
درباره ما ............................................................. 11
پلى کربنات گرید            . .......................... 13
پلى کربنات گرید            . .......................... 15
پلى کربنات گرید               .......................... 17

Contents
About us ..................................................... 3
PC-007........................................................... 5
PC-010 ......................................................... 7
PC-022 ......................................................... 9

PC-007
PC-010
PC-022



About Us
Kimya Felez Azar a global chemical company which provides a wide range of chemicals, has 
been emphasizing the importance of high quality and customer's orienta�on since 1995.
Main products are pigments, solvents, mineral flame retardant for polymer, �tanium dioxide 
used in paints, coa�ng, compounds for polymer, wire & cable, composite panels, plas�cs and 
rubber, polycarbonates injec�on molding, extrusion and lens grade.
Our policy is being an exclusive distributor of world’s best manufacturers, PJSC  Kazanorgsintez 
is one of those .
We are cer�fied to the  ISO 9001:2008 and ISO 10002:2004 standard.
Nowadays our company is one of the leading chemical companies located in Iran with 
headquarters in Tehran, and offices in Moscow and Istanbul.
customer sa�sfac�on, contribu�ng in the na�onal economic prosperity and being one of the 
members of world-wide trading groups are company’s main objec�ves. 
A professional sales team and R&D with the spirit of innova�on, predict the customer's needs 
to fulfill their demands on �me with high efficiency.
Currently over 40 employees in different parts, such as sales& Marke�ng, customer's service, 
warehouse, and web department are responding all queries of all clients.



POLYCARBONATE   PC-007
PJSC “Kazanorgsintez”

Melt polycondensation of diphenylcarbonate and Bisphenol A.

Production of goods through extrusion and injection molding.

PARAMETER EXTRA GRADE

Melt flow index (MFI), g/10 min at load of 1.2 kgf and 300°C 
Melt flow index spread within one batch, %, maximum
Visible contaminations (impurities), pcs/100 g, maximum
Haze, %, maximum
Transmittance ratio, %, minimum
Tensile yield strength, MPa, minimum
Elongation at break, %, minimum
Bending stress at maximum sample load, MPa, minimum
Flexural modulus, MPa, minimum
Isode impact strength, kJ/m2, minimum
Compression stress at yield, MPa, minimum
Vicat softening temperature,°C, minimum
Blue and yellowness index
 For PC-L
 For PC-L1
Transparency and brightness index, minimum

6.5±1.0
All spot samples should correspond to pos. 1
5
0.8
89
60
120
90
2250
75
76
150
1.6-2.2
 1.3-1.6
 0.8-1.3
90

Packing in bags as per GOST 17811 or similar polymer bags as per technical documentation approved under appropriate procedure and related to 
import as well. Bag neck should be sealed. Polycarbonates are also packaged into sealed soft special purpose big-bags for bulk products as per 
technical documentation approved under the appropriate procedure and related to import as well. Packages should be tightly sewed. Polycarbonate 
weight for bags should be 25 (±0.25) kg, for big-bags – 750 (±3,75) kg, 1000 (±5.0) kg. Transportation by all means of roofed transport in accordance 
with rules of carriage related to this mode of transport. Storage indoors preventing exposure to direct sunlight at the distance of 1 m minimum from 
heating appliances and at temperature exceeding 35°С.

MANUFACTURER

PRODUCTION METHOD

APPLICATION

SPECIFICATIONS

PACKING, HANDLING 
AND STORAGE



POLYCARBONATE   PC-010
PJSC “Kazanorgsintez”

Melt polycondensation of diphenylcarbonate and Bisphenol A.

Production of goods through injection molding.

PARAMETER EXTRA GRADE

Melt flow index (MFI), g/10 min at load of 1.2 kgf and 300°C 
Melt flow index spread within one batch, %, maximum
Visible contaminations (impurities), pcs/100 g, maximum
Haze, %, maximum
Transmittance ratio, %, minimum
Tensile yield strength, MPa, minimum
Elongation at break, %, minimum
Bending stress at maximum sample load, MPa, minimum
Flexural modulus, MPa, minimum
Isode impact strength, kJ/m2, minimum
Compression stress at yield, MPa, minimum
Vicat softening temperature,°C, minimum
Blue and yellowness index
 For PC-L
 For PC-L1
Transparency and brightness index, minimum

10.0±1.5
All spot samples should correspond to pos. 1
5
0.8
89
60
120
90
2250
75
76
150
1.6-2.2
 1.3-1.6
 0.8-1.3
90

Packing in bags as per GOST 17811 or similar polymer bags as per technical documentation approved under appropriate procedure and related to 
import as well. Bag neck should be sealed. Polycarbonates are also packaged into sealed soft special purpose big-bags for bulk products as per 
technical documentation approved under the appropriate procedure and related to import as well. Packages should be tightly sewed. Polycarbonate 
weight for bags should be 25 (±0.25) kg, for big-bags – 750 (±3,75) kg, 1000 (±5.0) kg. Transportation by all means of roofed transport in accordance 
with rules of carriage related to this mode of transport. Storage indoors preventing exposure to direct sunlight at the distance of 1 m minimum from 
heating appliances and at temperature exceeding 35°С.

MANUFACTURER

PRODUCTION METHOD

APPLICATION

SPECIFICATIONS

PACKING, HANDLING 
AND STORAGE



POLYCARBONATE   PC-022
MANUFACTURER

PRODUCTION METHOD

APPLICATION

PJSC “Kazanorgsintez”

Melt polycondensation of diphenylcarbonate and Bisphenol A.

Production of goods through injection molding.

SPECIFICATIONS

PARAMETER EXTRA GRADE

Melt flow index (MFI), g/10 min at load of 1.2 kgf and 300°C 
Melt flow index spread within one batch, %, maximum
Visible contaminations (impurities), pcs/100 g, maximum
Haze, %, maximum
Transmittance ratio, %, minimum
Tensile yield strength, MPa, minimum
Elongation at break, %, minimum
Bending stress at maximum sample load, MPa, minimum
Flexural modulus, MPa, minimum
Isode impact strength, kJ/m2, minimum
Compression stress at yield, MPa, minimum
Vicat softening temperature, °C, minimum
Blue and yellowness index
 For PC-L
 For PC-L
Transparency and brightness index, minimum

22.0±2
All spot samples should correspond to pos. 1
5
0.8
89
60
100 
--
--
65
--
147
1.6-2.2
 1.3-1.6
 --
90

PACKING, HANDLING 
AND STORAGE

Packing in bags as per GOST 17811 or similar polymer bags as per technical documentation approved under appropriate procedure and related to 
import as well. Bag neck should be sealed. Polycarbonates are also packaged into sealed soft special purpose big-bags for bulk products as per 
technical documentation approved under the appropriate procedure and related to import as well. Packages should be tightly sewed. Polycarbonate 
weight for bags should be 25 (±0.25) kg, for big-bags – 750 (±3,75) kg, 1000 (±5.0) kg. Transportation by all means of roofed transport in accordance 
with rules of carriage related to this mode of transport. Storage indoors preventing exposure to direct sunlight at the distance of 1 m minimum from 
heating appliances and at temperature exceeding 35°С.



درباره ما

 بــا تــوکل بــه پــروردگار رزّاق و بــه پشــتوانه عــزم و اراده ى نیــروى انســانى متخصــص و مشــتریان ارزشــمند، شــرکت کیمیــا فلــز آذر کیفیــت
 و مشــتري مــداري را ســرلوحه خویــش قــرار داده اســت تــا بهتریــن محصــولات و خدمــات را بــراي مشــتریان خــود بــه ارمغــان آورد. ایــن
نمــوده آغــاز  جهانــی  ســطح  در  شــیمیایی  مــواد  انحصــاري  تامیــن  ى  زمینــه  در  را  خــود  فعالیــت   1374 ســال  از   شــرکت 
ــوم دى اکســید، ــم هیدروکســید، تیتانی ــز، منیزی ــق، اکســتروژن و لن ــد تزری ــات  گری ــى کربن ــامل  پل ــی شــرکت ش  اســت. محصــولات اصل
ــل ســازى، مســتربچ ســازي، لعــاب کارى ــن، کامپوزیــت، کاب ــگ و رزی ــع  رن  پیگمنــت هــا، حــلال هــا، پلیمــر و ... مــی باشــد کــه در صنای

سرامیک، پروفیل سازي، چرمسازي و .... کاربرد دارد.ب
شرکت کیمیا فلز آذر دارنده گواهینامه ایزو 9001:2008 و 10002:2004 می باشد.ب

 هم اکنون شرکت کیمیا فلز آذر یکی از برترین شرکت هاي تجاري در سطح کشور محسوب می شود. دفتر مرکزى این شرکت در تهران و در
خارج از ایران درشهرهاي مسکو و استانبول می باشد.ب

 از مهمتریــن اهــداف شــرکت، رضایــت منــدي مشــتریان و مشــارکت در توســعه ملــی و اقتصــادي و مطــرح بــودن در ســطح جهانــی مــی باشــد.
 همچنیــن داشــتن نمایندگــى انحصــارى از بهتریــن تولیدکننــدگان جــزو اهــداف شــرکت مــى باشــد، کــه شــرکت کازان اورگ ســنتز روســیه

یکى از آن ها مى باشد.ب
 انگیــزه نــوآوري واحدهــاي تحقیــق و توســعه، بازاریابــی و فــروش حرفــه اي باعــث پیــش بینــی نیــاز مشــتریان و در نتیجــه پاســخگویی بــه

موقع و موثر به نیازشان می باشد.ب
 تعــداد 40 نفــر پرســنل در بخــش هــاي مختلــف از جملــه  تحقیــق و توســعه، بازاریابــی، فــروش، خدمــات مشــتري، انبــار و شــبکه جهــت

پاسخگویی به مشتریان فعالیت می نمایند.ب

11



    پلى کربنات
تولید کننده

SPECIFICATIONS

پارامتر
(g/10 min) شاخص جریان مذاب 

(1/2 kgf دماى 300 درجه سانتى گراد، وزنه)
حداکثر اختلاف شاخص جریان مذاب در یک بچ (%)

( pcs/100 g) حداکثر ناخالصى قابل مشاهده در هر نمونه 
  حداکثر درصد مات بودن (%) 

 حداقل نسبت عبوردهى نور (%)
(MPa) حداقل استحکام کششى در نقطه تسلیم 

 حداقل ازدیاد طول در نقطه شکست (%)
(MPa) حداقل تنش خمشى در حین اعمال بیشترین وزنه  

(MPa) حداقل مدول خمشى 
(kJ/m2)  حداقل استحکام فشارى ایزود

(MPa) حداقل تنش فشارى در نقطه تسلیم      
(°C)  حداقل دماى نرمى ویکات 

شاخص درصد زردشوندگى و آبى شدن نمونه در هر بچ
PC-L                ا
PC-L1              ا

حداقل شاخص شفافیت و عبوردهى نور

PC-007

روش تولید

کاربرد

مشخصات

بسته بندى، حمل و نگهدارى

شرکت سهامى خاص "کازان اورگ سنتز"ا

A پلیمریزاسیون تراکمى مذاب دى فنیل کربنات و بیسفنول

قطعات خودرو، صنایع الکتریکى، قالب گیرى تزریقى و صنایع ورق (اکستروژن) ا

مقدار
ا

6/5±1
اا

همه نمونه ها نباید بیشتر از 1 واحد با هم اختلاف داشته باشند
ا5

0/8
89
60

120
90

2250
75
76

150
1/6-2/2

ا               1/3-1/6 
 ا                0/8-1/3

90

 بسته بندى:  کیسه هاى 25 (2/5±) کیلوگرمى با دوخت محکم منطبق با استاندارد                            و یا کیسه هاى جامبو 750 (3/75±) کیلوگرم و یا
1000 (5±) کیلوگرمى.ب

حمل و نقل: با انواع وسایل حمل و نقل سرپوشیده مطابق قوانین مربوطه امکان پذیر هست.ب
 . 35°C نگهدارى: در انبارهاى سرپوشیده به دور از تابش مستقیم آفتاب و به فاصله حداقل یک متر از وسایل گرمایشى و در دماى حداکثر 

 GOST 17811



    پلى کربنات
تولید کننده

SPECIFICATIONS

پارامتر
(g/10 min) شاخص جریان مذاب 

(1/2kgf دماى 300 درجه سانتى گراد، وزنه)
حداکثر اختلاف شاخص جریان مذاب در یک بچ (%)

( pcs/100 g)  حداکثر ناخالصى قابل مشاهده در هر نمونه 
  حداکثر درصد مات بودن (%) 

 حداقل نسبت عبوردهى نور (%)
(MPa) حداقل استحکام کششى در نقطه تسلیم 

 حداقل ازدیاد طول در نقطه شکست (%)
(MPa) حداقل تنش خمشى در حین اعمال بیشترین وزنه  

(MPa) حداقل مدول خمشى 
(kJ/m2) حداقل استحکام فشارى ایزود

(MPa) حداقل تنش فشارى در نقطه تسلیم   
(°C) حداقل دماى نرمى ویکات 

شاخص درصد زردشوندگى و آبى شدن نمونه در هر بچ
PC-L                ا
PC-L1              ا

حداقل شاخص شفافیت و عبوردهى نور

PC-010

روش تولید

کاربرد

مشخصات

بسته بندى، حمل و نگهدارى

شرکت سهامى خاص "کازان اورگ سنتز"ا

A پلیمریزاسیون تراکمى مذاب دى فنیل کربنات و بیسفنول

 قطعات خودرو، صنایع الکتریکى، لنز و قالب گیرى تزریقى

مقدار
ا

10±1/5 
اا

همه نمونه ها نباید بیشتر از 1 واحد با هم اختلاف داشته باشند
ا5

0/8
89
60

120
90

2250
75
76

150
1/6-2/2

ا               1/3-1/6 
 ا                0/8-1/3

90

 بسته بندى: کیسه هاى 25 (2/5±) کیلوگرمى با دوخت محکم منطبق با استاندارد                            و یا کیسه هاى جامبو 750 (3/75±) کیلوگرم و یا
1000 (5±) کیلوگرمى.ب

حمل و نقل: با انواع وسایل حمل و نقل سرپوشیده مطابق قوانین مربوطه امکان پذیر هست.ب
   .35°C نگهدارى: در انبارهاى سرپوشیده به دور از تابش مستقیم آفتاب و به فاصله حداقل یک متر از وسایل گرمایشى و در دماى حداکثر 

 GOST 17811



    پلى کربنات
تولید کننده

SPECIFICATIONS

پارامتر
(g/10 min) شاخص جریان مذاب 

(1/2 kgf دماى 300 درجه سانتى گراد، وزنه)
حداکثر اختلاف شاخص جریان مذاب در یک بچ (%)

( pcs/100 g)  حداکثر ناخالصى قابل مشاهده در هر نمونه 
  حداکثر درصد مات بودن (%) 

 حداقل نسبت عبوردهى نور (%)
(MPa) حداقل استحکام کششى در نقطه تسلیم 

 حداقل ازدیاد طول در نقطه شکست (%)
(MPa) حداقل تنش خمشى در حین اعمال بیشترین وزنه  

(MPa) حداقل مدول خمشى 
(kJ/m2) حداقل استحکام فشارى ایزود

(MPa) حداقل تنش فشارى در نقطه تسلیم   
(°C) حداقل دماى نرمى ویکات 

شاخص درصد زردشوندگى و آبى شدن نمونه در هر بچ
PC-L                ا
PC-L1              ا

حداقل شاخص شفافیت و عبوردهى نور

PC-022

روش تولید

کاربرد

مشخصات

بسته بندى، حمل و نگهدارى

شرکت سهامى خاص "کازان اورگ سنتز"ا

A پلیمریزاسیون تراکمى مذاب دى فنیل کربنات و بیسفنول

قطعات خودرو، صنایع الکتریکى و لنز (قالب گیرى تزریقى)ب

مقدار
ا

22±2 
اا

همه نمونه ها نباید بیشتر از 1 واحد با هم اختلاف داشته باشند
ا5

0/8
89
60

100
-
-

65
-

147
1/6-2/2

ا               1/3-1/6 
 ا                -

90

 بسته بندى: کیسه هاى 25 (2/5±) کیلوگرمى با دوخت محکم منطبق با استاندارد                            و یا کیسه هاى جامبو 750 (3/75±) کیلوگرم و یا
1000 (5±) کیلوگرمى.ب

حمل و نقل: با انواع وسایل حمل و نقل سرپوشیده مطابق قوانین مربوطه امکان پذیر هست.ب
   .35°C نگهدارى: در انبارهاى سرپوشیده به دور از تابش مستقیم آفتاب و به فاصله حداقل یک متر از وسایل گرمایشى و در دماى حداکثر 

 GOST 17811



Address: Unit 4, 2nd floor, No. 3,
Fathi Shaghaghi St., Valiasr Ave.,
Tehran 1433634413, Iran
Tel: +98 21 88 10 38 91 - 8
Telefax: +98 21 88 10 38 91
Whatsapp: +98 938 115 86 61
Web: www.kfa-co.com
E-mail: marke�ng@kfa-co.com
                jsckfa@mail.ru


